
PRINTING SUBSTRATES:

Sleeve technology for high volume producers of pharma 
leaflets, folding carton and flexible packaging.

Universal

Up to 400 m/min
Roll to Sheets 300
m/min

Maximum
substrate width
870 mm

Maximum
printing width
850 mm

SPEED

WIDTH

850

12 to 80 micron films 

BOPP

PET

PVC (from 15 to 400 microns)

Heat shrinkable material

Self-adhesive paper

Paper (30 to 400 gr/m2)

Carton (150 to 400 gr/m2)

Unwinder

Sheeter

Rewinder

Offset Unit

Electrical
Cabinet

Technologia tulei dla producentów dużych nakładów ulotek far-
maceutycznych, kartonów składanych i opakowań giętkich.

Odwijarka

Jednostka offsetowa

ArkuszarkaSzafa 
elektryczna

Przewijarka

PRĘDKOŚĆ

Do 400 m/min

Z roli na arkusze
300 m/min

SZEROKOŚĆ

Maksymalna
szerokość podłoża
870 mm

Maksymalna
szerokość druku
850 mm

Folie (od 12 do 80 mikronów)

BOPP

PET

PVC (od 15 do 400 mikronów)

Materiały termokurczliwe

Papier samoprzylepny

Papier  (od 30 do 400 g/m²)

Karton (od 150 do 400 g/m²)

PODŁOŻA DRUKOWE



New Universal 850

ONLINE COMBINATIONS

Flexographic units 

Screen printing units

Rotary / Flat die cuttor

Totally inspection system 100%

Hot stamping

Injet printing of variable data

Non-stop unwinding and rewinding

TECHNICAL SPECIFICATIONS

APPLICATIONS 

GENERAL SYSTEM

Formats
variable between 508 and 1016 mm

Die cutting
variable between 400 and 800 mm

Sheets formats
500 mm - 1000 mm

Unwinding diameter
maximum 1500 mm (maximum 2000 kg)

Plate thickness 
0’20 / 0’30 mm

Shaft Diameter 
70 mm, 76 mm, 150 mm

Pharma Labels 

Flexible packaging

Folding carton

GAME CHANGER FOR
PHARMA AND CARTON PRINTING

Introduction of a completely redesigned offset roller train, now featuring a 4th Ink form roller for enhanced printing 
capabilities.
Implementation of a new dampening design, engineered for simplicity and maximum effectiveness, optimized to 
operate seamlessly at higher speeds.
Integration of a new sleeve design, featuring a pneumatic locking system for easier installation and enhanced security.
Completion of a comprehensive rigidity study on modules and rollers, resulting in improved printing stability across 
the board.
Incorporation of a refrigerated ink fountain roller to facilitate superior ink temperature control and ensure uniformity 
throughout the roller train and stable ink viscosity. 
lmplementation of a fully adjustable oscillating ink rollers system, allowing for precise adjustment tailored to different 
ink types such as UV, LED, and grease.
Replacement of all drive systems with Rexroth servo motors, delivering heightened flexibility, precision, and stability 
in adjustment.
Enhancement of transversal register precision through an improved design, ensuring superior print alignment.
Redesigned for easier maintenance, with increased accessibility to components, facilitating upkeep tasks.
Provision of machine configurations catering to various substrates, offering different tension control systems and 
customized rollers to meet diverse customer requirements.
Availability of different equipment options including Automatic blanket washer, Automatic Ink supply, and Advanced 
sleeve handling, enabling customers to tailor their setup according to specific needs and preferences.
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Unwinder

Rewinder
Offset
Unit

Printing
Unit

MARKETS

Food

Pharmacy

Cosmetic

Non alcoholic beverages

Odwijarka

Jednostka 
offsetowa

Przewijarka
Jednostka
drukująca

Jednostki fleksograficzne
Jednostki sitodrukowe
Wykrawarka rotacyjna / płaska
System 100% kontroli druku
Tłoczenie na gorąco
Druk inkjet zmiennego obszaru
Rozwijanie i przewijanie non-stop

PRZEŁOMOWE ROZWIĄZANIE 
W DRUKU FARMACEUTYCZNYM 

I KARTONOWYM

Etykiety farmaceutyczne

Opakowania giętkie

Kartony składane

NOWY Universal 850
1. Wprowadzenie całkowicie przeprojektowanego układu wałów offsetowych, teraz z czwartym wałkiem farbowym, 

zwiększającym możliwości drukowania.
2. Zastosowanie nowego systemu zwilżania, zaprojektowanego z myślą o prostocie i maksymalnej efektywności, 

zoptymalizowanego do pracy przy wyższych prędkościach.
3. Integracja nowej konstrukcji tulei z pneumatycznym systemem blokowania, umożliwiającym łatwiejszy montaż i 

większe bezpieczeństwo.
4. Przeprowadzenie kompleksowej analizy sztywności modułów i wałków, co przełożyło się na poprawę stabilności 

druku.
5. Zastosowanie chłodzonego wałka farbowego, który zapewnia lepszą kontrolę temperatury farby, równomierne rozpro-

wadzenie i stabilną lepkość w całym układzie.
6. Wprowadzenie w pełni regulowanego systemu oscylujących wałków farbowych, umożliwiającego precyzyjne dostoso-

wanie do różnych typów farb – UV, LED i olejowych.
7. Zastąpienie wszystkich napędów serwosilnikami Rexroth, co zwiększyło elastyczność, precyzję i stabilność regulacji.
8. Udoskonalenie precyzji pasowania poprzecznego, dzięki czemu uzyskano jeszcze lepsze dopasowanie nadruku.
9. Maszyna została przeprojektowana pod kątem łatwiejszej konserwacji i lepszego dostępu do podzespołów, co ułatwia 

obsługę serwisową.
10. Dostępne są różne konfiguracje maszyny dostosowane do rozmaitych podłoży, z opcją wyboru systemów kontroli 

naprężenia i indywidualnie projektowanych wałków.
11. W ofercie znajdują się również dodatkowe opcje wyposażenia, takie jak automatyczne mycie obciągu, automatyczne 

podawanie farby oraz zaawansowany system obsługi tulei, które pozwalają dostosować maszynę do indywidualnych 
potrzeb użytkownika.

MODUŁOWA KONFIGURACJA ONLINE / KOMBINACJA ONLINE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SYSTEM PODSTAWOWY

Formaty 
zmienne pomiędzy 508 a 1016 mm

Formaty wykrawania
zmienne pomiędzy 400 a 800 mm

Grubość pły
0’20 / 0’30 mm 

Formaty arkuszy
500 - 1000 mm

Średnica rozwijania 
maks. 1500 mm (maks. 800 kg)

Średnica wału
70 / 76 / 150 mm

Napoje bezalkoholowe

Żywność

Farmacja

Kosmetyki

RYNKI

APLIKACJE


