VARGA = FLEXO

OKTOFLEX PREMIUM

TECHNOLOGIA

Os$miokolorowa maszyna do zadruku elastycznych materiatéw opakowaniowych w tech-
nologii flexo. Od 26 lat produkcja tego typu maszyn jest gtdwnym zadaniem firmy Var-
ga-Flexo Ltd. Aby spetnia¢ wymogi szerokiego grona klientéw, przy wytwarzaniu kom-
paktowych, 8-kolorowych maszyn z centralnym cylindrem dociskowym, Varga-Flexo
wykorzystuje najnowsze technologie. Gtéwne cechy pras drukarskich to wysoka jakosc¢
nadruku, niezawodnos¢ dziatania, szybka zmiana szpuli i zmiana oprzyrzadowania, opta-
calna operatywnos¢, szybki zwrot z inwestycji, tatwa obstuga, tatwy dostep oraz obudo-
wa przyjazna dla operatora. System elektroniczny produktu jest wytwarzany przy uzyciu
najnowszych rozwigzan technicznych. Kazda z maszyn jest wyposazona w PLC, przemy-
stowe sterowniki komputerowe, serwonapedy, oraz kolorowe ekrany dotykowe. Na wy-
padek potrzeby wsparcia lub serwisu, kazde urzadzenie jest wyposazone w system zdal-
nego monitorowania wraz z bezptatnym komunikatorem Skype, przez ktory operatorzy
mogg uzyskac natychmiastowa pomoc. Oprogramwanie zostato stworzone w oparciu o
wymagania klientow. Nawet w podstawowej wersji urzadzenia mozna znalez¢ wszystkie
dodatkowe akcesoria, ktérymi charakteryzuja sie wysokiej jakosci, ekonomiczne flekso-
graficzne maszyny drukarskie.

CHARAKTERYSTYKA

SPECYFIKACJA
Rodzaj farby wodne / rozpuszczalnikowe / UV
Zespoty drukujace 8 szt.
Szeroko$¢ druku 600/800/ 1000/ 1200 mm
Zakres raportow 300-900 mm
Predkosc¢ druku 15-400 m/min
Srednica rolki 800/ 1000 mm
Cylinder centralny
Technologia bezzebatkowa
Druk na materiatach BOPP, PE, PET, CPP, ALU, papier
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« Najwyzsza jakos¢ druku.
+ Doskonaty stosunek jakosci do ceny.

« Szybki zwrot kosztéw inwestycji.

« katwa, szybka do nauki obstuga urzadzenia.

« Krotki czas przestojow.

« System kontroli wydruku z wyswietlaczem 100% obszaru zadruku.
Wydruk 4.0 (przemyst 4.0), efektywna automatyzacja.

+ Rozwigzania najwyzszej jakosci.

Relatywnie niskie koszty operacyjne.

Kompaktowa konstrukcja.

Wsparcie techniczne oraz zdalny dostep.

Doskonata wartos¢ odsprzedazy.

Maszyny nagradzane za design.

ZESPOLY DRUKUJACE FLEXO

Nasza wiedza

w trosce o
\WWEYAl druk

8C -8 colors
8-kolorowa solidna rama zZeliwna z 8 zespotami drukujgcymi.

Masywny odlew z zeliwa zapewnia minimalizacje wibracji, a jako zamknieta jednostka
gwarantuje stabilnos¢ i ochrone 8 wbudowanych zespotéw drukujacych. Ponadto solid-
ne rozporki tacza obie strony maszyny.

Cl - Central Impression Cylinder (Centralny Cylinder Dociskowy)
Centralny cylinder dociskowy jest niezbedny do uzyskania najwyzszej jakosci druku.

Dwuscienny, hartowany cylinder ze stali nierdzewnej o srednicy 1800 mm, operujacy z
dokfadnoscig do 0,005 mm gwarantuje, ze podtoze nie bedzie sie rozcigga¢ (deformo-
wac) podczas procesu drukowania. Precyzyjny obrét cylindra jest zapewniony przez sa-
monastawne tozysko z watkiem walcowym. tozysko nie wymaga konserwacji. Jednostka
temperujaca jest czescig podstawowej konfiguracji.

GS - Bezprzektadniowy naped serwo
Bez zebatkowe, napedzane serwo-motorami zespoty sterujqce sekcjami — tulei formatowych i tulei
rastrowych.

Wbudowane powietrzne cylindry formowe, oraz tuleje aniloksowe napedzane serwo
pozwalaja na ustawienie dowolnej dtugosci nadruku, bez ograniczenia 5 lub 10 mm. Ob-
wod ptyty montowanej na rekawie jest zapisywany w systemie, przez co serwowzmac-
niacze automatycznie ustawiajg sie w wymaganej pozycji. Rezonans wystepujacy w
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ZESPOLY DRUKUJACE FLEXO

Nasza wiedza

w trosce o

tradycyjnych maszynach z kotem zebatym jest zminimalizowany, przez co wywotywane
przez niego smugi na wydruku sg znacznie zmniejszone.

SC - System tulei
Wbudowane cylindry powietrzne dla zespotéw - tulei formatowych i tulei rastrowych.

Uzytkowane tuleje sg umieszczane na statych, wbudowanych cylindrach powietrznych
w prasie fleksograficznej. Ich wymiany moze dokona¢ operator drukarki, po szybkim
zwolnieniu montazowego tozyska oczkowego w zespole drukujgcym. Skraca to znacznie
czas wymiany. Catkowity zakres dtugosci druku jest ekonomicznie uzyskiwany poprzez
dwie tulejki adaptera. Wymiana tulei drukowych i aniloksowych jest wspomagana przez
dwa dedykowane wozki, ktére sg zawarte w standardowym wyposazeniu. Ich uzytkowa-
nie zmniejsza prawdopodobienstwo uszkodzenia i zapewnia bezpieczne przechowywa-
nie tulei. Plastikowa ostona ochronna jest opcjonalnym akcesorium dla tulei rastrowych,
ktérego nalezy uzywac podczas wymiany tulei, aby chroni¢ powtoke rastrowg przed
uszkodzeniami. Na specjalne zyczenie mozemy wyprodukowa¢ kompaktowy, tatwy w
uzyciu stojak na tuleje lub schowek, gdzie wszystkie tuleje drukowe moga by¢ bezpiecz-
nie przechowywane. JesteSmy rowniez w stanie utworzy¢ wozek do transportu tulei,
ktéry gwarantuje bezpieczny i tatwy transport miedzy magazynem, mocowaniem ptyty,
a prasg drukarska.

CNC - Uruchamianie zmotoryzowanego zespotu drukujacego
Sterowane PLC, uruchamiane napedem serwo zespoty drukujqce i dtugosci rejestru.

Kazdy zespot drukujacy jest uruchamiany przez 4 serwosilniki precyzyjnie poruszajace
Sruby i woézki. Doktadnos¢ pozycjonowania wynosi 0,001 mm, przy braku luzu. Opera-
torzy maszyn mogq ustawic site dociskowa, krzyz napedzany serwo i 360 ° dtugosci re-
jestru na dwoch przenosnych i dwoch kolorowych terminalach z ekranem dotykowym.
Wartosci te wraz z wieloma innymi parametrami sg zapisywane pamieci urzadzenia, kté-
ry zapewnia przechowywanie danych roboczych dla powtarzajacych sie zadan.

DB -Komora Raklowa
Komora raklowa i aplikacja farby.

Komora raklowa jest jedng z najwazniejszych jednostek technologii aplikacji farby. Jest
zbudowana z precyzyjnie obrobionego aluminium z powierzchnig teflonowa. Od gérnej
i dolnej czesci odlewu zamocowane sg ostrza, a po bokach zmontowane sg standardowe
uszczelki filcowe, ktére mogg by¢ wymieniane w zespole drukujagcym bez wyjmowania
komory raklowej. Wyposazona komora raklowa jest dociskana do rekawa aniloksu po-
przez regulowane cisnienie pnemumatyczne, w wyniku czego otrzymujemy zamknieta
komore. Weze wlotowe i wylotowe sg przymocowane do tylnej czesci pompy i
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ZESPOLY DRUKUJACE FLEXO

pojemnika z tuszem za pomocg szybkoztaczy. Atrament przeptywa przez odporng na
pekniecia pompe do komory z pojemnika z tonerem ze stali nierdzewnej, umieszczo-
nego na dwdch wézkach podporowych, ktére sg wliczone w cene podstawowq zesta-
wu. Ostrze dociéniete do tulei rastrowej zapewnia usuniecie nadmiaru farby, dzieki cze-
mu ilo$¢ natozonej farby moze by¢ kontrolowana poprzez objetos¢ katamarzykow. Aby
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ ilo$¢ aplikowanej farby, liniatura tulei rastrowej powinna zo-
sta¢ zmieniona. Atrament zawracany do obiegu przez pojemnik z farbg ze stali nierdzew-
nej jest filtrowany pod katem czastek metalu przez magnes. Gtéwnymi celami na etapie
projektowania byty: tatwe czyszczenie, niska waga, szybka i prosta konserwacja.
Montaz i przechowywanie komory raklowej oraz docinanie noza raklowego sg wspoma-
gane przez specjalnie zaprojektowany wézek, ktéry jest w standardowym wyposazeniu.
Dostepne sg opcje kontroli lepkosci, automatyczny system mycia z pompa pneumatycz-
ny, tuleja rastrowa ze stali nierdzewnej, oraz wézek myjacy komory raklowe.

APS -Automatyczne Ustawienia Drukowania
Automatyczne ustawienie drukowania na odlegtosci 20 m.

System automatycznego ustawiania wydruku to oprogramowanie, ktére ustawia reje-
stry sity Sciskajgcej i dtugosci na wszystkich 8 zespofach drukujacych jednoczesnie, na
odlegtosci do 20 metréow. W rezultacie otrzymujemy efekt, ktéry wymaga jedynie do-
strojenia przez operatora, aby uzyskac idealny wydruk. Czynnik ludzki zawsze bedzie od-
grywat zasadniczg role w ustawieniach precyzyjnych w dowolnym systemie, dlatego tez
rola operatora maszyny pozostanie zawsze bardzo istotna. Warto jednak wspomnie¢,
ze ten system znacznie redukuje ilos¢ odrzuconych wydrukéw, oraz skraca czas zmiany
oprzyrzadowania.

VDS -System Ttumienia Wibragji
System ttumienia wibracji w kazdym zespole drukujgcym.

Montowanie i demontaz ptyt podczas cyklu drukowania powoduje wibracje, ktore nale-
zy zniwelowa¢, aby zneutralizowaé smugi powstajace na skutek rezonansu, dlatego tez
wszystkie zespoty drukujgce sa wyposazone w system antywibracyjny.

PREDKOSC

Predkos¢ mechaniczna prasy jest réwna najwyzszej predkosci drukowania wynoszacej
400 m/min, nawet podczas druku 8-kolorowego. Jednak w niektérych przypadkach
specyfikacje podtoza wymagaja nizszych predkosci. Wedtug opinii klientéw mozemy
powiedzie¢, ze realne jest zrealizowanie srednio 150-200 000 metréw druku dziennie, z
5-10 zmianami, w ciggu 24-godzinnego czasu pracy.
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SZEROKOSC

Parametrem determinujacym prace prasy drukujacej Flexo jest szerokos¢ jej druku. Od-
noszac sie do opinii klientéw, 80% wydrukéw wymaga mniej niz 1000 mm szerokosci. Co
za tym idzie, wiekszos¢ drukarek jest zamawiana z maksymalng szerokoscia druku wy-
noszacq 1000mm, oraz szerokoscia podtoza wynoszaca 1100 mm. Bedac producentem
prasy drukujacej Flexo, w zaleznosci od potrzeb klientéw oferujemy maszyny operujace
w szerokosciach od 500 do 12000 mm.

RAPORTY

Minimalna dtugos¢ wydruku jest istotnym czynnikiem ze wzgledu na malejaca liczbe
kopii, poniewaz podczas druku wielokrotnego, koszt klisz drukarskich wzrasta, co
nie zawsze jest akceptowane przez klienta. Naszg dtugos¢ druku mozna ustawi¢ w za-
kresie 300-900 mm, co umozliwia stosowanie mniejszych ptyt drukowych, pomagajac
obnizy¢ ich koszt.

WIDEO KONTROLA WSTEGI

Za pomoca systemu monitorowania wstegi mozemy sprawdzi¢ druk w toku. Aparat cy-
frowy wykonuje zdjecia z odbitek i wyswietla je na obrotowym 19-calowym pfaskim
ekranie LCD. Optyka i kamera poruszajq sie za pomocg wbudowanych silnikéw, nawet
przy automatycznym skanowaniu. System kontroli wydruku jest dostepny za pomoca
dwoch aparatéw (aparat gorny i dolny), wiec podczas operacji drukowania ,lustrzanego”
nalezy wybrac tylko dolna lub gérng kamere, dodatkowe korekty nie s wymagane. Pod-
toze nie musi by¢ ponownie nawleczone, wiec czas wymiany bedzie krétszy i prostszy.
Badanie wydruku ufatwia stot do kontroli wydruku, w standardowym wyposazeniu z sa-
mozapalajgcym sie D50. Sto6t takze idealnie nadaje sie do przechowywania niezbednych
narzedzi i sprzetu dla operatoréw. Stot kontroli wydruku mozna uzupetni¢ cyfrowym mi-
kroskopem, aby wyswietli¢ powiekszony wydruk na 49-calowym monitorze.

SYSTEM KONTROLI DRUKU

Dotychczas urzadzenia do monitorowania obrazu wydruku byty w stanie wyswietla¢ tyl-
ko niewielki obszar rzeczywistego wydruku za pomoca pojedynczej migawki, dlatego
potrzeba byto duzo dodatkowego czasu do zakonczenia catkowitej kontroli obrazu wy-
druku i petnego odswiezenia szczegdétéw obrazu. Ten proces moze to potrwac nawet
15-30 sekund, w zaleznosci od wielko$ci monitorowanego obszaru, a w tym czasie moze
zosta¢ wyprodukowane 100-150 metrow materiatu do odrzucenia.

Przewaga urzadzenia monitorujgcego wydruk jest fakt, ze pozwala nam ono zobaczy¢
catkowity wydruk na duzym, 49-calowym wyswietlaczu 4K LED z od$wiezeniem obrazu
mniejszym niz 1 sekunda. Co wiecej dotgczamy ruchomg jednostke silnikowa,

5/8
. Flekso Serwis Sp. z 0.0. Sqd Rejonowy Gdansk-Pétnoc w
Nasza w1edza NIP 585 13 65 632 Gdarsku,
ul. 3 Maja 56, 81-850 Sopot PL VIl Wydz. Gosp.
w trosce o biuro@fleksoserwis.pl KRSKRS 0000123620

tel. (58) 555 05 22 REGON 192036339
Wasz dFUI( www.fleksoserwis.pl Kapitat zaktadowy 50.000 zt.
BDO 000085139



\___4
VARGA = FLEXO

SYSTEM KONTROLI DRUKU

ktéra pozwala przyblizy¢ wybrang czes¢ wydruku, oraz wyswietli¢ jg na 27calowym mo-
nitorze 4K LED. Spektrofotometr mobilnej jednostki jest w stanie zmierzy¢ dokfadnos¢ kolo-
ru podczas drukowania.

Opcjonalne wyposazenie systemu kontroli druku:
« Wyswietlacz monitorujacy catkowitg powierzchnie wydruku.
- wykrywanie btedéw drukowania podczas cyklu druku,
- kontrola kodoéw kreskowych podczas cyklu drukowania,
- kontrola doktadnosci koloréw (RGB) podczas cyklu drukowania.
» Ruchoma kamera.
» Kamera mikroskopowa.
« Spektrofotometr.
» Automatyczna regulacja sity kompresiji.
« Automatyczna regulacja dtugosci i dopasowania rejestru krzyzowego.
+ Kontrola dtugosci wydruku podczas pracy.
« Kontrola rejestru przedniej i tylnej strony oraz automatyczna regulacja podczas druko-
wania dwustronnego.
» Przygotowanie raportéw do kontroli jakosci.
« Archiwizacja przepiséw.

PRINT 4.0 (INDUSTRY 4.0)

Poprawa wydajnosci, automatyzacja, wsparcie decyzji, zarzadzanie przedsiebiorstwem,
zapewnienie jakosci.

ZDALNE STEROWANIE

Dzieki potaczeniu VPN mozemy taczyc sie z naszymi maszynami w przypadku jakiejkol-
wiek potrzeby wsparcia. Mozemy bezptatnie udziela¢ pomocy, oraz wsparcia przy roz-
wigzywaniu probleméw poprzez bezposredni kontakt z naszymi inzynierami. Aktualiza-
cje oprogramowania mozna rowniez zainstalowac za posrednictwem systemu zdalnego
monitorowania z naszej centrali w Budapeszcie.

SUSZENIE

Szybkie schniecie farby zapewnia system suszenia gorgcym powietrzem w tunelu susza-
cym i miedzy zespotami drukujacymi. Powietrze z wentylatoréw dmuchawy przeptywa
przez elementy grzejne podczas suszenia farby, a nastepnie jest wyciggane przez wen-
tylatory wyciaggowe. W celu zmniejszenia zuzycia energii mozna zaméwié opcjonalny
podgrzewacz cieptej wody. Dziatanie i temperatura suszarki, z wieloma automatycznymi
ustawieniami, sg indywidualnie kontrolowane za pomoca kolorowego terminala z ekra-
nem dotykowym zaréwno dla tunelu suszacego jaki i zespotéw drukujacych.
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SUSZENIE

llo$¢ powietrza moze by¢ réwniez kontrolowana miedzy poktadami zespotami za pomo-
cg zawordéw recznych. Wymiennik ciepta do odzyskiwania gorgcego powietrza wywiewa-
nego jest opcjonalnie dostepny, jak rowniez system pomiaru LEL powietrza suszacego,
ktoéry ma za zadanie cyrkulacje cieptego powietrza suszagcego w obiegu zamknietym i
automatyczne mieszanie do niego $wiezego powietrza w zaleznosci od stezenia, oszcze-
dzajac w ten sposéb znaczng energie grzewcza.

SYSTEM NAWIJANIA

Celem systemu nawijania jest odwijanie i przewijanie podtoza. Podstawowa konfigu-
racja obejmuje jedng recznie wymieniang rolke odwijajaca i jedng recznie wymieniang
rolke przewijajaca dla maksymalnej srednicy szpuli 800 mm z pneumatycznym watkiem
rozpreznym. Najwiekszg srednice szpuli mozna rozszerzy¢ do 1000 mm srednicy, a na
zyczenie dostepny jest bezwatowy stozkowy montaz szpuli. Opcjonalnie dostepna jest
réwniez jednostka odwijania i przewijania z ukladem non-stop z maksymalng $rednica
szpuli 800 mm. Kazda jednostka uzwojenia jest kontrolowana przez oddzielne silniki i
najwyzszej jakosci serwowzmacniacze z wbudowanymi dynamometrami sity ciagnacej,
ktére utrzymuja statg dodatnig site ciggnaca wynoszacg 5 Newtondw, przy minimalnej
energii, niezaleznie od rzeczywistej predkosci toru i srednicy szpuli. Pozagdana dodatnia
site ciaggnacg mozna ustawi¢ na terminalu z kolorowym ekranem dotykowym. Rolki na-
daja sie do pracy dwukierunkowej. System kontroli krawedzi wyposazony w zmotory-
zowane czujniki ultradzwiekowe jest zamontowany przed rolka nawijajaca i z tytu rolki
rozwijajacej, tak aby zapewni¢ rownomierne poprzeczne ustawienie podtoza. Pneuma-
tyczne gumowe rolki dociskowe na szpuli odbiorczej, ktére regulowane sg z obu stron,
pomagaja usuna¢ powietrze z warstw folii na rolce. Gdy podtoze opuszcza jednostke
suszgca, przechodzi przez cylinder chtodzacy, aby zapewni¢ odpowiednig temperature
do przewijania. W przypadku gwintowania OKTOFEX PREMIUM surowiec jest zapewnio-
ny poprzez napedzany silnikiem taricuch sznurkowy w tunelu suszacym, ktéry napedza
rolki suszace podczas drukowania.

AKCESORIA

Wychodzac naprzeciw unikalnym potrzebom naszych klientow, realizujemy zaméwienia
na sztuczne obudowy, wydruk rur termokurczliwych i nadruk na materiale elastycznym,
koronowanie, sprzet antystatyczny, miekki cylinder lub agregat proszkowy, oraz wszelkie
specjalne akcesoria, takie jak ukfad falownika do druku dwustronnego w jednym cyklu
drukowania, lub druku dwustronnego w dwéch cyklach drukowania.
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MONTAZ MATRYC

Nasza wiedza

w trosce o

Warunkiem najwyzszej jakosci druku jest doktadny montaz ptyty. Aby wesprzec te ak-
tywnos¢, opracowalismy nasze wyposazenie do montazu ptyty na tulei, ktére zapew-
nia wysoka jakos¢ w korzystnej cenie, nawet w podstawowej konfiguracji. Wbudowane
pneumatyczne cylindry powietrzne zostaty opracowane, aby umozliwic fatwa wymiane i
montaz rekawéw. Po przymocowaniu dwustronnej tasmy klejacej do tulei nadmiar moz-
na usung¢ za pomoca narzedzia tnacego. Doktadny montaz ptyt jest wspierany przez
ruchomy, sktadany stét, na ktérym mozna ustawi¢ ptyty, a w celu precyzyjnego ustawie-
nia nalezy uzy¢ oswietlenia laserowego. Doktadno$¢ jest mozliwa dzieki 80-krotnym
cyfrowym kamerom wideo podtaczonym do szerokoekranowego monitora LED, dzieki
czemu pozycja mikro rastrow lub linii wlosow bedzie dokfadna. Punkty montazowe sa
os$wietlone wysokowydajnymi swiattami LED. Zarowno wspomniane swiatta jak i ekran
sg kontrolowane réwniez przez czujnik ruchu, ktéry automatycznie je wylacza, gdy nie
sg uzywane. Wigczanie jest automatyczne, co wydtuza ich zywotnos¢. Zdjecia wykonane
cyfrowymi kamerami wideo sg przetwarzane przez komputer. Podstawowa konfiguracja
obejmuje reczne sterowanie kamerg, kontrole wysokosci i obrét cylindra powietrzne-
go z 12-kierunkowg funkcjg ustawiania cylindra z cyfrowym wyswietlaczem aktualnego
stanu kamer. Wszystkie elementy sterujace sg dostepne w wersjach wyposazonych w
sterownik z interfejsem dotykowym i pneumatyczna rolka dociskowa, oraz stotem mon-
tazowym z o$wietleniem dolnym, w celu fatwego przygotowania ptyt.
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