VARGA = FLEXO

S ERWIS
OKTOFLEX CASING

TECHNOLOGIA

Osmiokolorowa lub dziesieciokolorowa maszyna do zadruku elastycznych materiatow
opakowaniowych w technologii flexo. Od prawie 30 lat produkcja tego typu maszyn
jest gtébwnym zadaniem firmy Varga-Flexo Ltd. Aby spetnia¢ wymogi szerokiego grona
klientéw, przy wytwarzaniu kompaktowych, 8-kolorowych lub 10-kolorowych maszyn
z centralnym cylindrem dociskowym, Varga-Flexo wykorzystuje najnowsze technolo-
gie. Gtdwne cechy pras drukarskich to wysoka jako$¢ nadruku, niezawodnos¢ dziatania,
szybka zmiana szpuli i zmiana oprzyrzadowania, optacalna operatywnos¢, szybki zwrot
z inwestycji, tatwa obstuga, fatwy dostep oraz obudowa przyjazna dla operatora. System
elektroniczny produktu jest wytwarzany przy uzyciu najnowszych rozwigzan technicz-
nych. Kazda z maszyn jest wyposazona w PLC, przemystowe sterowniki komputerowe,
serwonapedy, oraz kolorowe ekrany dotykowe. Na wypadek potrzeby wsparcia lub ser-
wisu, kazde urzadzenie jest wyposazone w system zdalnego monitorowania wraz z bez-
ptatnym komunikatorem Skype, przez ktéry operatorzy moga uzyskac¢ natychmiastowg
pomoc. Oprogramwanie zostato stworzone w oparciu o wymagania klientéw. Nawet w
podstawowej wersji urzagdzenia mozna znalez¢ wszystkie dodatkowe akcesoria, ktérymi
charakteryzuja sie wysokiej jakosci, ekonomiczne fleksograficzne maszyny drukarskie.

CHARAKTERYSTYKA

SPECYFIKACJA

Rodzaj farby wodne / rozpuszczalnikowe / UV

Zespoty drukujace 8/10 szt.
Szeroko$¢ druku 500/600 /800 mm
Zakres raportow 300- 600 mm
Predkosc¢ druku 15-300 m/min
Srednica roli 600 mm
Cylinder centralny
Technologia bezzebatkowa
Druk na materiatach ostonki, ostonki termokurczliwe, BOPP, PE, PET, PA, CPP,
papier, ALU
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« Najwyzsza jakos¢ druku.
+ Doskonaty stosunek jakosci do ceny.

« Szybki zwrot kosztéw inwestycji.

« katwa, szybka do nauki obstuga urzadzenia.

« Krotki czas przestojow.

« System kontroli wydruku z wyswietlaczem 100% obszaru zadruku.
Wydruk 4.0 (przemyst 4.0), efektywna automatyzacja.

+ Rozwigzania najwyzszej jakosci.

Relatywnie niskie koszty operacyjne.

Kompaktowa konstrukcja.

Wsparcie techniczne oraz zdalny dostep.

Doskonata wartos¢ odsprzedazy.

Maszyny nagradzane za design.

ZESPOLY DRUKUJACE FLEXO

Nasza wiedza

w trosce o
\WWEYAl druk

8C/10C-8/10 colors
8-kolorowa / 10-kolorowa solidna rama zeliwna z 8 zespotami drukujqcymi.

Masywny odlew z zeliwa zapewnia minimalizacje wibracji, a jako zamknieta jednostka
gwarantuje stabilnos¢ i ochrone 8 / 10 wbudowanych zespotéw drukujgcych. Ponadto
solidne rozpdrki tacza obie strony maszyny.

Cl - Central Impression Cylinder (Centralny Cylinder Dociskowy)
Centralny cylinder dociskowy jest niezbedny do uzyskania najwyzszej jakosci druku.

Dwuscienny, hartowany cylinder ze stali nierdzewnej o srednicy 1800 mm, operujacy z
dokfadnoscig do 0,005 mm gwarantuje, ze podtoze nie bedzie sie rozcigga¢ (deformo-
wac) podczas procesu drukowania. Precyzyjny obrét cylindra jest zapewniony przez sa-
monastawne tozysko z watkiem walcowym. tozysko nie wymaga konserwacji. Jednostka
temperujaca jest czescig podstawowej konfiguracji.

GS - Bezprzektadniowy naped serwo
Bez zebatkowe, napedzane serwo-motorami zespoty sterujqce sekcjami — tulei formatowych i tulei
rastrowych.

Wbudowane powietrzne cylindry formowe, oraz tuleje aniloksowe napedzane serwo
pozwalaja na ustawienie dowolnej dtugosci nadruku, bez ograniczenia 5 lub 10 mm. Ob-
wod ptyty montowanej na rekawie jest zapisywany w systemie, przez co serwowzmac-
niacze automatycznie ustawiajg sie w wymaganej pozycji. Rezonans wystepujacy w
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tradycyjnych maszynach z kotem zebatym jest zminimalizowany, przez co wywotywane
przez niego smugi na wydruku sg znacznie zmniejszone.

SC - System tulei
Wbudowane cylindry powietrzne dla zespotéw - tulei formatowych i tulei rastrowych.

Uzytkowane tuleje sg umieszczane na statych, wbudowanych cylindrach powietrznych
w prasie fleksograficznej. Ich wymiany moze dokona¢ operator drukarki, po szybkim
zwolnieniu montazowego tozyska oczkowego w zespole drukujgcym. Skraca to znacznie
czas wymiany. Catkowity zakres dtugosci druku jest ekonomicznie uzyskiwany poprzez
dwie tulejki adaptera. Wymiana tulei drukowych i aniloksowych jest wspomagana przez
dwa dedykowane wozki, ktére sg zawarte w standardowym wyposazeniu. Ich uzytkowa-
nie zmniejsza prawdopodobienstwo uszkodzenia i zapewnia bezpieczne przechowywa-
nie tulei. Plastikowa ostona ochronna jest opcjonalnym akcesorium dla tulei rastrowych,
ktérego nalezy uzywac podczas wymiany tulei, aby chroni¢ powtoke rastrowg przed
uszkodzeniami. Na specjalne zyczenie mozemy wyprodukowa¢ kompaktowy, tatwy w
uzyciu stojak na tuleje lub schowek, gdzie wszystkie tuleje drukowe moga by¢ bezpiecz-
nie przechowywane. JesteSmy rowniez w stanie utworzy¢ wozek do transportu tulei,
ktéry gwarantuje bezpieczny i tatwy transport miedzy magazynem, mocowaniem ptyty,
a prasg drukarska.

CNC - Uruchamianie zmotoryzowanego zespotu drukujacego
Sterowane PLC, uruchamiane napedem serwo zespoty drukujqce i dtugosci rejestru.

Kazdy zesp6t drukujacy jest uruchamiany przez 4 serwosilniki, ktére poprzez precyzyjne
$ruby pociggowe i prowadnice przesuwajg zespét krokowo, z doktadnoscig 0,001Tmm.
Regulacji mozna dokonywa¢ poprzez 2 wbudowane na state kolorowe dotykowe ekra-
ny sterownicze, lub za pomocg przenosnych pilotow. Dotyczy to regulacji wzdtuznej w
zakresie 360° i poprzecznej. Nastawy te wraz z wieloma innymi parametrami w trybie
zapamietywania,receptury”zostajg zapisane w pamieci maszyny. Umozliwia to przecho-
wywanie nastaw czesto powtarzajacych sie zlecen.

DB -Komora Raklowa
Komora raklowa i aplikacja farby.

Komora raklowa jest najwazniejszym elementem zespotu nanoszenia farby. Jest to pre-
cyzyjnie obrobiony i sezonowany odlew z aluminium, od wewnatrz pokryty powtoka
teflonowa. Na gornej i dolnej krawedzi szczeliny w czotowej cze$ci komory montowana
jest tasma stalowa (néz raklowy). Na koncach komory, z boku, montowany jest uszczel-
niacz ze specjalnej gabki. W ten sposéb zmontowang komore raklowa poprzez pneuma-
tyczny docisk z regulacja ci$nienia dostawiamy réwnolegle do tulei aniloksowej,
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przez co otrzymujemy zamkniety uktad nanoszenia farby. Do komory raklowej poprzez
szybkoztgczki podtgczane sa przewody farbowe, ktérymifarba ttoczona jest przez pompe
farbowa (w wykonaniu przeciwwybuchowym) z nierdzewnego zbiornika i po przejsciu
przez komore powraca do pojemnika umieszczonego na mobilnym wézku farbowym.
N6z raklowy dociskany do powierzchni tulei aniloksowej zapewnia usuniecie nadmia-
ru farby z powierzchni aniloksa. Stosujac tuleje aniloksowe o r6znym transferze farby i
réznym ksztatcie katamarzykdéw precyzyjnie mozna ustalac¢ ilos¢ nanoszonej na podtoze
farby. W celu zmiany ilosci nanoszonej farby nalezy wymienic¢ tuleje aniloksowa. Z far-
by powracajacej do nierdzewnego zbiornika za pomocg magnesu usuwane sg ew. nie-
pozadane czasteczki metalu. W trakcie projektowania zespotu wazne byto zapewnienie
tatwosci czyszczenia, matego ciezaru oraz prostego montazu. Transport, montaz, prze-
chowywanie oraz docinanie nozy raklowych wspomaga specjalny wozek raklowy, ktory
nalezy do wyposazenia podstawowego maszyny. Dodatkowo mozna zamowié wiskozy-
metry, automatyczna myjke systemu farbowego oraz nierdzewny wézek do mycia tulei
aniloksowych i komér raklowych

APS -Automatyczne Ustawienia Drukowania
Automatyczne ustawienie drukowania na odlegtosci 20 m.

System automatycznego ustawiania druku jest nowatorskim systemem dziatajacym w
oparciu o oprogramowanie stworzone w Varga-Flexo, dzieki ktéremu mozliwe jest usta-
wienie dociskéw i zestawienie druku 8 kolorowego na 20 m tasmy substratu. Zapewnia
on uzyskanie takiego nadruku, ktéry operator musi tylko nieznacznie skorygowac w celu
osiggniecia idealnego nadruku. Korekta taka jako dziatanie czynnika ludzkiego jest nie-
zbedna niezaleznie od rodzaju systemu ustawiania druku. Rola operatora zawsze bedzie
odgrywata decydujaca role w osiggnieciu prawidtowego nadruku wysokiej jakosci. Z po-
moca tego systemu w znacznym stopniu mozna ograniczyc¢ ilos¢ odpadu powstajacego
przy ustawianiu druku i skréci¢ czas uruchomienia druku. System automatycznego usta-
wienia druku jest czescia wyposazenia podstawowego maszyny.

VDS -System Ttumienia Wibragji
System ttumienia wibracji w kazdym zespole drukujgcym.

Podczas wchodzenia elementéw drukujacych matrycy w strefe druku i opuszczania tej
strefy generujg sie drgania, ktére ten system eliminuje i dzieki temu nie wystepuje efekt
prazkowania na nadruku. Wszystkie zespoty drukujgce sa wyposazone w system ttumie-
nia drgan.
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PREDKOSC

Predkos¢ mechaniczna prasy jest réwna najwyzszej predkosci drukowania wynoszacej
300 m/min, nawet podczas druku 8-kolorowego. Jednak w niektérych przypadkach
specyfikacje podtoza wymagaja nizszych predkosci. Wedtug opinii klientéw mozemy
powiedzie¢, ze realne jest zrealizowanie srednio 100 00-200 000 metréow druku przez 3
zmiany. Na zamoéwienie sg rowniez dostepne maszyny fleksograficzne o predkosci me-
chanicznej 450 m/min.

SZEROKOSC

Parametrem determinujacym prace prasy drukujacej Flexo jest szerokos¢ jej druku. Od-
noszac sie do opinii klientéw, 80% wydrukéw wymaga mniej niz 1000 mm szerokosci. Co
za tym idzie, wiekszos¢ drukarek jest zamawiana z maksymalng szerokoscig druku wy-
noszacg 1000mm, oraz szerokoscia podtoza wynoszaca 1100 mm. Bedac producentem
prasy drukujacej Flexo, w zaleznosci od potrzeb klientéw oferujemy maszyny operujace
w szerokosciach od 500 do 12000 mm.

RAPORTY

Minimalna dtugos¢ wydruku jest istotnym czynnikiem ze wzgledu na malejaca liczbe
kopii, poniewaz podczas druku wielokrotnego, koszt klisz drukarskich wzrasta, co
nie zawsze jest akceptowane przez klienta. Naszg dtugos¢ druku mozna ustawi¢ w za-
kresie 300-900 mm, co umozliwia stosowanie mniejszych ptyt drukowych, pomagajac
obnizy¢ ich koszt.

SYSTEM KONTROLI DRUKU

Dotychczas urzadzenia do monitorowania obrazu wydruku byty w stanie wyswietla¢ tyl-
ko niewielki obszar rzeczywistego wydruku za pomoca pojedynczej migawki, dlatego
potrzeba byto duzo dodatkowego czasu do zakonczenia catkowitej kontroli obrazu wy-
druku i petnego odswiezenia szczegdétéw obrazu. Ten proces moze to potrwac nawet
15-30 sekund, w zaleznosci od wielko$ci monitorowanego obszaru, a w tym czasie moze
zosta¢ wyprodukowane 100-150 metrow materiatu do odrzucenia.

Przewaga urzadzenia monitorujgcego wydruk jest fakt, ze pozwala nam ono zobaczy¢
catkowity wydruk na duzym, 49-calowym wyswietlaczu 4K LED z od$wiezeniem obrazu
mniejszym niz 1 sekunda. Co wiecej dotgczamy ruchoma jednostke silnikowa, ktéra po-
zwala przyblizy¢ wybrana cze$¢ wydruku, oraz wyswietlic¢ jg na 27calowym monitorze 4K
LED. Spektrofotometr mobilnej jednostki jest w stanie zmierzy¢ doktadnos$¢ koloru podczas
drukowania.
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PRINT 4.0 (INDUSTRY 4.0)

Poprawa wydajnosci, automatyzacja, wsparcie decyzji, zarzadzanie przedsiebiorstwem,
zapewnienie jakosci.

PRINT 4.0 LLLLALL VARGA — FLEXO
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ZDALNE STEROWANIE

Dzieki potaczeniu VPN mozemy taczyc sie z naszymi maszynami w przypadku jakiejkol-
wiek potrzeby wsparcia. Mozemy bezptatnie udziela¢ pomocy, oraz wsparcia przy roz-
wigzywaniu probleméw poprzez bezposredni kontakt z naszymi inzynierami. Aktualiza-
cje oprogramowania mozna rowniez zainstalowac za posrednictwem systemu zdalnego
monitorowania z naszej centrali w Budapeszcie.

SUSZENIE

Szybkie wysuszenie farby w tunelu suszacym i pomiedzy zespotami zapewnia system
nadmuchu cieptego powietrza. Powietrze ttoczone przez wentylatory ogrzewa sie
przeptywajac przez elektryczne nagrzewnice, a nastepnie po wysuszeniu farby na po-
wierzchni podtoza jest usuwane za pomocg wentylatorow. Temperatura powietrza za-
dana poprzez pulpit sterowniczy utrzymywana jest w oparciu o wiele nastaw w trybie
automatycznym. Wielkos¢ strumienia powietrza pomiedzy zespotami mozna regulowacd
zaworami. Mozna zamowic¢ réwniez rekuperator do odzysku ciepta z cieptego powietrza
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SYSTEM NAWIJANIA

Zadaniem jednostki jest zapewnienie prawidtowego odwijania substratu i nastepnie po
nadruku i wysuszeniu nawiniecia substratu. Kazdy z watow wyposazony jest w oddzielny
silnik sterowany wysokiej jakosci serwo-przemiennikiem czestotliwosci, a wbudowane
czujniki naprezenia taSmy zapewniajg precyzyjng i stabilng regulacje naciaggéw niezalez-
nie od predkosci przesuwu tasmy z doktadnoscig do 5 Newtonow, przy jednoczesnym
minimalnym poborze energii. Site naciggu mozna ustawiac¢ za posrednictwem koloro-
wego ekranu dotykowego. Kazdy z watéw rozpreznych stuzacych od-/nawijania moze
pracowac w obydwu kierunkach. Substrat po zejsciu z watu odwijania jak rowniez przed
wejsciem na wat nawijania przechodzi przez niezalezne zespoty prowadzenia krawedzi
wyposazone w czujniki ultradzwiekowe. Zespoty te gwarantujg stabilny tor przejscia
substratu przez maszyne. Wat nawijania zaopatrzony jest dodatkowa rolke prasujaca
(usuwajaca powietrze z pomiedzy zwojéw bobiny) posiadajaca niezalezna pneumatycz-
ng regulacje docisku po obydwu stronach rolki. Substrat po przejsciu przez tunel suszacy
trafia na specjalny walec chtodzacy obnizajacy temperature substratu przed nawinie-
ciem na bobine. Na wyposazeniu podstawowym jest jeden zespét odwijania i jeden ze-
spot nawijania umozliwiajacy prace z bobinami do srednicy 800 mm, ale na zaméwienie
mozliwe jest wyposazenie maszyny w 2 zespoty odwijania i 2 zespoty nawijania z ew.
$rednicg bobin do 1000 mm, jak réwniez system automatycznej zmiany bobin, czy ze-
spot do rozcinania wzdtuznego substratu w wersji z zyletkami przemystowymi lub noza-
mi krazkowymi, odsysaniem brzegéwki, prowadzacym watkiem bananowym.

AKCESORIA

W odpowiedzi na zyczenia naszych klientéw maszyna moze by¢ wyposazona system
rozpoznawania btedéw nadruku, kontroli poprawnosci kolorystycznej i jakosci kodu kre-
skowego jak réwniez uktad odwracania wstegi do nadrukéw dwustronnych, aktywator,
czy tez inne dowolne urzadzenia dodatkowe jak np. uktad do dwustronnego nadruku
8+8 koloréw na petnej szerokosci wstegi.
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