ECOLAD SL-910

OPIS PRODUKTU

ECOLADSL-910 to jednosktadnikowy, bezrozpuszczalnikowy poliuretanowy klej do laminowa-
nia przeznaczony do laminowania papieru i kartonu przezroczystymi, metalizowanymi foliami
oraz zawierajgcymi aluminium strukturami do pakowania zywnosci. Wykazuje dobre wigzanie
koncowe, brak penetracji porowatego podtoza ze wzgledu na szybki wzrost sity wigzania. Ten
klej jest zalecany do wytwarzania struktur do suchej karmy, takich jak:

Papier / folia transparentna
Papier / folia metalizowana
Papier / folia aluminiowa

WLASCIWOSCI

Catkowicie usieciowany klej zapewnia dobrg przyczepnos¢, doskonata przejrzystos¢ w lamina-
cjach, brak probleméw z tunelowaniem, wysoka przyczepnos¢ poczatkowa, doskonata stabil-
nosc¢ i wysokg odpornosc termiczna.

Nasz specjalista ds. obstugi technicznej / przedstawiciel jest dostepny, aby udzieli¢ wszelkich
istotnych informacji dotyczacych prawidtowego uzytkowania naszego systemu klejenia.

SPECYFIKACJA

ECOLAD SL-910

Funkcjonalnos¢ NCO

Kolor / Wyglad Delikatnie zotty / Przezroczysty
Zawartos¢ stata [%)] 100%

Wilgotnos¢ w 45°C [mPa.s] 14,000+3,000

ZGODNOSC Z PRZEPISAMI DOTYCZACYMI ZYWNOSCI

Sktad ECOLAD SL-910 jest zgodny z ustawa US FDA 21 CFR 175.105 i UE 10/2011. W okre-
$lonych warunkach rozporzadzen FDA, EC oraz BFR, catkowicie utwardzony klej nadaje sie do
laminowania materiatéw do pakowania zywnosci. Dokument zgodnosci dostepny jest na zy-
czenie. Odpowiedzialnos¢ za zgodnosc¢ z okreslonymi przepisami spoczywa na przetworcy, a
nie na dostawcy. ECOLADSL-910 to czysty prepolimer na bazie MDI, a do zastosowan w tem-
peraturach powyzej 100°C zalecamy przeprowadzenie testéw migracji w petni utwardzonego
materiatu w warunkach uzytkowania, aby wykaza¢ zgodnos$¢ z ograniczeniami dla pierwszo-
rzedowych amin aromatycznych (PAA).
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ECOLAD SL-910

PRZETWARZANIE / PRZEWODNIK PO APLIKACJI

Nasza wiedza
w trosce
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System aplikacji
Klej ten moze by¢ naktadany tylko w specjalnych maszynach do laminowania wyposazonych w
aplikatory wielowalcowe, ktére umozliwiajag dozowanie lepkich klejow i w konsekwencji apli-
kuja mate gramatury powtoki.

Waga powtoki

Gramatura aplikacji waha sie od 2 do 5g/m2 w zaleznosci od konstrukcji laminatu. Sugeruje
sie wstepne podgrzanie kleju do 70-80°C w celu zmniejszenia lepkosci do wyjecia z pojemni-
kow. Podgrzewanie powinno rozpoczac sie od 3 do maksymalnie 4 godzin przed obrébka kleju.
Sugeruje sie stosowanie urzadzen Bulk Melters przeznaczonych do podgrzewania tego typu
jednosktadnikowego kleju o wysokiej lepkosci.

Warunki aplikacji
Precyzyjna kontrola naciaggu wstegi wraz z odpowiednimi programami nawijania pozwala
uniknac¢ tunelowania, a takze efektu teleskopowania i utwardzania.

Temperatury aplikacji

Jednostka dozujaca w przyblizeniu 50 - 70°C
Przewdd transferujacy 70 - 85°C
Jednostka aplikaujaca 70 - 90°C
Watek NIP 20-60°C
Dozowanie

Klej dodawany jest w sposob ciagly w szczeline stanowiska aplikacji za pomocg dozownika.
llo$¢ kleju w szczelinie powinna by¢ utrzymywana na jak najnizszym poziomie.

Czas utwardzania

Laminaty mozna przewijac i cig¢ po 1 do 2 dniach. Catkowite utwardzenie zostanie osiggniete
po 10 dniach od przetworzenia i moze zaleze¢ od rodzaju uzytego podtoza i warunkoéw prze-
chowywania. Bardzo wazne i bezpieczne jest odczekanie przed uzyciem laminatéw do catko-
witego utwardzenia.

Czyszczenie

W przypadku zatrzymania maszyny na dtuzej niz 30 minut, urzadzenie do powlekania nalezy
wyczysci¢ mieszanka rozpuszczalnika/plastyfikatora. Zalecanym plastyfikatorem powinny by¢
rodzaje benzoesanu lub HMW (wysokoczasteczkowe) PEG lub PPG.

Przechowywanie
Okres przechowywania ECOLADSL-910 wynosi 12 miesiecy, jesli jest przechowywany w su-
chym i chtodnym miejscu w oryginalnych, nieotwartych pojemnikach. Po otwarciu pojemniki

nalezy ponownie szczelnie zamknac¢ i jak najszybciej zuzy¢ w catosci 2
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