FLEKSO

S ER W

ECOLAD SL-808C/ECOLAD SL-707

OPIS PRODUKTU

ECOLAD SL-808C/ECOLAD SL-707 to bezrozpuszczalnikowy, dwu-sktadnikowy klej poliureta-
nowy - GENERAL PERFORMANCE. System znajduje zastosowanie w aplikacjach przy opako-
waniach gietkich, zapewnia optymalne wigzania i wtasciwosci optyczne.

ECOLAD SL-808C/ECOLAD SL-707 mozna stosowac do laminacji zadrukowanych i nie zadru-
kowanych materiatéw takich jak: PET, BOPP, OPA, CPA, PE, folii aluminium oraz folii metalizowa-
nej. Klej jest specjalnie zaprojektowany do ogdlnych zastosowan, takich jak chipsy, przekaski
i suchy makaron. Klej nie jest zalecany do folii zadrukowanych farbami na bazie nitrocelulo-
zy, poniewaz ,utwardzacz” ECOLAD SL-707 rozpuszcza spoiwo nitrocelulozowe. ECOLAD SL-
808C/ECOLAD SL-707 mozna stosowac przy podtozach zadrukowanych farbami na bazie PU
i winylu.

Wskazane jest aby uzytkownik przetestowat zgodnosc kleju z podtozem i farbami przed rozpo-
czeciem produkgji. W przypadku zmian farb, folii, powtok lub dodatkéw (antifogging, antysta-
tyczny, srodek poslizgowy, itp.) uzytkownik rowniez powinien sprawdzi¢ kompatybilnos¢ kleju.
Odpowiednia testy przy systemach laminacji s niezbedne aby przejs¢ do produkcji na petng
skale.

SPECYFIKACJA

ECOLAD SL-808C ECOLAD SL-707

Funkcjonalnos¢ NCO OH
Wyglad zotty / klarowny z6tty / klarowny
Zawartos¢ stata [%)] 100 100
Wilgotnos¢ w 25°C [mPa.s] 3700 + 800 1600 + 600
Srodek ciezkosci @ 25°C 1.14 1.12
Proporcja mieszania (waga) 100 60
Proporcja mieszania (objetos¢) 100 61

Okres trwatosci @ 20-25°C 12 msc. 12 msc.
Temperatura przechowywania 25-30°C 25-30°C

ZGODNOSC Z PRZEPISAMI DOTYCZACYMI ZYWNOSCI

Sktad ECOLAD SL-808C/ECOLAD SL-707 jest zgodny z ustawg US FDA 21 CFR 175.105 i UE
10/2011. W okreslonych warunkach rozporzadzen FDA, EC oraz BFR, catkowicie utwardzony
klej nadaje sie do laminowania materiatéw do pakowania zywnosci. Dokument zgodnosci do-
stepny jest na zyczenie. Odpowiedzialno$¢ za zgodnos$¢ z okreslonymi przepisami spoczywa na
przetworcy, a nie na dostawcy.
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METODA PRZETWARZANIA

ECOLAD SL-815/ECOLAD SL-707 jest dedykowany do bezrozpuszczalnikowych laminatoréw,
w ktorych jest mozliwo$¢ zastosowania mieszanki komponentéw klej — utwardzacz w odpo-
wiednim stosunku. Klej powinien by¢ podgrzany przed uzyciem do 30 - 45°C w celu uzyskania
prawidtowego stosunku mieszania i rwnomiernego wymieszania z pozostatymi sktadnikami.

ZARZADZANIE SZCZELINAMI

Odstep pomiedzy watkami dozujagcymi nalezy regulowac dopiero po osiggnieciu zadanych
temperatur. llo$¢ kleju pomiedzy watkami dozujacymi powinna by¢ utrzymywana na jak naj-
nizszym poziomie, aby zapewnic ciggty doptyw swiezego kleju podczas procesu laminacji.

TEMPERATURY APLIKACJI

JEDNOSTKA MIKSUJACA

Temp. zbiornika NCO 40-45°C
Temp. zbiornika OH 30-35°C
Temp. watka dozujacego 35-45°C
Temp. watka do powlekania 40-45°C
Temp. watka NIP 45-50°C

Temperatura laminacji powinna zosta¢ ustawiona zgodnie z wtasciwosciami folii. Zarzadzanie
temperaturami jest bardzo wazne, poniewaz ma wptyw na zywotnosc kleju oraz jego zwilzal-
nosc.

Czas [min] Stosunek: 100/80 (waga) Stosunek: 100/80 (waga)
[mPa.s] @ 25 °C [mPa.s] @ 40 °C

15 2800 1140

30 4700 3400

45 7400 8600

60 13800 20650

UTWARDZANIE
Czas utwardzania dla przewijania i ciecia miesci sie pomiedzy 18 a 24h. Kompletne sieciowanie

wystepuje w ciagu 7-10 dni przy temperaturze otoczenia 25°C. Przechowywanie przy wyzszych
temperaturach obnizy czas utwardzania.
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WAGA APLIKACJI

1.50 - 3.00 g/m2 w zaleznosci od folii, farb i koncowej aplikacji. Uzyskanie doskonatej wagi
przy okreslonych aplikacjach musi zosta¢ zdeterminowane poprzez wykonanie wczes$niejszych
testow i odpowiednich korekt.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dla optymalnych rezultatéow , folie poliolefinowe ( polietylen, polipropylen) czy folie jonomero-
we muszg zosta¢ poddane koronowaniu. Rekomendowane napiecie powierzchniowe wynosi
38-40 dyn/cm dla BOPP, 40-42 dyn/cm dla PE. Przy foliach PET-CHEM rekomendowane jest mi-
nimalne napiecie na poziomie 56 dyn/cm, a dla PET po procesie koronowania 48 dyn/cm. We-
ryfikacja napiecia musi by¢ precyzyjna i podlegac kontroli aby zapobiec delaminacji, efektowi
tunelowania i podkrecania w laminacie wskutek nadmiernego rozciaggania podtozy.

CZYSZCZENIE

Jesli maszyna zostata zatrzymana na czas powyzej 30 minut, jednostka aplikacyjna powinna
zostac¢ oczyszczona octanem etylu. W przypadku bardzo problematycznych, zaschnietych po-
zostatosci rekomendowany jest sprawdzony srodek BrushCleaner Forte o konsystencji tiksotro-
powej marki KS Chemie. Podczas procesu czyszczenia muszg zosta¢ zachowane odpowiednie
srodki ostroznosci podane w MSDS srodka myjacego.

PRZECHOWYWANIE

Okres przydatnosci wynosi 12 miesiecy gdy mieszanka przechowywana jest w odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci powietrza i wentylacji. Przechowywanie powyzej 12 miesiecy od
daty produkcji niekoniecznie musi oznacza¢, ze produkt nie moze by¢ wykorzystany. W tym
wypadku nalezy przeprowadzi¢ niezbedne testy, tak aby zapewni¢ odpowiednig jakos$¢ apli-
kacji.

ECOLAD SL-808C jest bardzo podatny na wilgo¢ atmosferyczna, powodujac zmetnienie pro-
duktu. Jesli wystepuje nadmierna wilgo¢, moze doprowadzi¢ do znacznego wzrostu lepkosci
z wytragceniem lub zelowaniem polimocznika. Po otwarciu pojemnika do przechowywania,
pozostata mieszanka musi zosta¢ szczelnie zamknieta i wykorzystana w niewielkim odstepie
czasu (najlepiej w ciagu tygodnia).
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