
The Vinsak Digi-Finish 370/430 is a high-performance, modular digital label finishing system
designed to meet the evolving needs of modern label converters. Engineered for precision and
flexibility, it offers a comprehensive suite of finishing capabilities.

ACCURACY
High accuracy and

sharp finishing. 

SPEED
Full Rotary 100 m/m*
Semi-rotary 60 m/m*

VERSITALITY
Works on various 

substrates such as 

Semi Rotary Flexo Printing with Semi Rotary
Die Cutting Features.  
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"Perfect cuts,
Flawless finishes,
Every time."

Semi-Rotacyjny Druk Flexo, 
z funkcją semi-rotacyjnego wykrawania.

PRECYZJA PRĘDKOŚĆ WSZECHSTRONNOŚĆ
Wysoka precyzja 

i ostre wykończenia.
Rotacyjny 100 m/min*

Semi-rotacyjny 60 m/min*
Praca na różnych

podłożach.

Vinsak Digi-Finish 370/430 to wysokowydajny, modułowy system cyfrowego wykańczania etykiet, 
zaprojektowany z myślą o rosnących potrzebach nowoczesnych przetwórców etykiet. Opracowany z 
naciskiem na precyzję i elastyczność, oferuje kompleksowy zestaw funkcji wykończeniowych.
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General

Handling

Maximum material thickness

Minimum material thickness

Maximum running speed die cutting

Maximum running speed full rotary re
register

Manual cross adjust movement

Maximum material width

Minimum material width

Unwinder

Standard unwind diameter

Maximum unwind diameter

Standard uniwnd shaft diameter

Maximum adjustment web guide

100m/min

700

1000.00mm

76.20mm

+/- 25.40mm

 +/- 10.00mm

370mm

150mm

Left to right

0.45mm

0.05mm

60m/min

With a web width of
370/430 mm, the Vinsak
Digi-Finish 370/430 is ideal
for producing high-quality,
embellished labels across
various applications. Its
integration of advanced
features and modularity
makes it a versatile
solution for businesses
aiming to enhance their
label finishing capabilities.

Flexographic type

Maximum printing width

Flexographic Printing Station

370 mm

Maximum repeat semi rotary with
647.70mm (25.5”) cylinder

Minimum plate repeat semi rotary

Minimum rotary flexo plate cylinder size

Maximum rotary flexo plate cylinder size

254 mm

609 mm

640 mm

50.80 mm

full rotary /
full rotary re-
reg / semi
rotary

Coating roller width - standard

Accuracy to pre printed web

350 mm

+/- 0.15mm

Flexo Printing: Dual-mode
flexo print station
supporting both full and
semi-rotary modes,
enabling spot varnishing
or flood coating.

Semi rotary& rotary flexo unit with drive control
and 14mm thickness flexo plate with 0.38mm
thickness adhesive tape.

UV Curing system

Type- Low energy air cooled GEW E2C

Lamp arc lengt 380.00mm 

Lamp power (LED upgrade avilable) 140-180w/cm

Overlamination

Maximum unwind roll diameter 450.00mm 

Standard unwind/rewind shaft
diameter 

76.20mm 

Maximum rewind roll diameter 450.00mm

Cold Foiling: Available in
full rotary mode, with an
optional upgrade for semi-
rotary cold foiling.

Laminating: Supports both
unsupported and
supported laminating
processes.

Przy szerokości wstęgi 
370/430 mm, Vinsak Digi-Fi-
nish 370/430 jest idealny do 
produkcji uszlachetnionych 
etykiet, o wysokiej jakości, w 
różnych aplikacjach. Integra-
cja zaawansowanych funkcji 
i modułowej budowy czyni go 
wszechstronnym rozwiąza-
niem dla firm, które chcą 
zwiększyć swoje możliwości 
w zakresie wykańczania 
etykiet.

Druk fleksograficzny: 
Stacja druku fleksograficz-
nego w trybie podwójnym. 
Obsługuje zarówno tryb 
pełno, jak i semi-rotacyjny, 
oraz umożliwia lakierowa-
nie wybiórcze lub pełno-
powierzchniowe.

Półrotacyjna i rotacyjna jednostka fleksogra-
ficzna z kontrolą napędu oraz płytą flekso-
graficzną o grubości 14 mm i taśmą monta-
żową o grubości 0,38 mm.

Tłoczenie na zimno: Dostępne 
w trybie pełnorotacyjnym, z 
opcjonalną możliwością 
rozbudowy o tłoczenie na 
zimno w trybie półrotacyjnym.

Laminowanie: Obsługuje 
procesy laminowania zarów-
no z podłożem, jak i bez 
podłoża.

System utwardzania UC 

Typ – niskiej energii, chłodzony 
powietrzem GEW E2C

Długość łuku lampy 380.00 mm

Moc lampy (dostępna modernizacja 
LED) 140 - 180 w/cm

Laminowanie ochronne

Maksymalna średnica roli rozwijanej 450.00 mm

Standardowa średnica wału 
rozwijającego/przewijającego 76.20 mm

Maksymalna średnica roli przewijanej 450.00 mm

Stacja Flexo

Typ pełnorotacyjny / 
pełnoratycujny z 
registrem / semi 
rotacyjny

Maksymalna szerokość druku 370 mm

Maksymalny rozmiar cylindra płyty 
fleksograficznej w trybie rotacyjnym 640 mm

Minimalny rozmiar cylindra płyty 
fleksograficznej w trybie rotacyjnym 254 m/min

Minimalny raport płyty w trybie 
półrotacyjnym 50.80 mm

Szerokość wałka powlekającego – 
standard 350 mm

Dokładność względem wstęgi 
zadrukowanej wcześniej +/- 0.15 mm

Maksymalny raport druku w trybie semi 
rotacyjnym z cylindrem 647.70 mm (25,5”) 609 m/min

Główne parametry

Obsługa Z lewej do prawej

Maksymalna grubość materiału 0,45 mm

Minimalna grubość materiału 0,05 mm

Maksymalna prędkość wykrawania 60 m/min

Ręczna regulacja w osi poprzecznej +/- 10.00 mm

Maksymalna szerokość matriału 370 mm

Minimalna szerokość materiału 150 mm

Maksymalna prędkość w trybie 
pełnorotacyjnym z kontrolą registra 100 m/min

Odwijak

Standardowa średnica 700

Maksymalna średnica odwijania 1000.00 mm

Standardowa średnica wału 76.20 mm

Maksymalny zakres prowadzenia
wstęgi

+/- 25.40 mm
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Die-Cutting: Dual-mode
die-cutting station
offering both rotary and
semi-rotary functionality.

Slitting: Equipped
with rotary shear or
crush slitting knives
and razor slitting
knives, each with 10
sets.

Die Cutting Station

Type Semi rotary / Rotary

Maximum die cut repeat on 647.7mm
(25.500”) cylinder semi rotary

609 mm

Minimum die cut repeat semi rotary 50.80 mm

Maximum die tool size rotary (option) 640 mm

Minimum die tool size rotary 304.80 mm

Maximum die cutting width 350 mm

Standard flexible die tool thickness
0.44mm to suit 0.48mm
air gap

Accuracy to printed web +/- 0.15mm

Semi-rotary die cutting unit with
three servo driver control system.

Slitting

Scissor slit minimum slit width 15.00mm

Scissor slit maximum number of knives 20

Razor blade minimum slit width 12.00mm

Razor blade maximum number of blades 20

Snowball waste collector suitable for
various shapes of labels.

Waste Matrix Rewinder

Type Standard/ Contact

Maximum rewind diameter 700mm

Metal to metal through die cutter/sheeter 

Max Slitting 304.80mm

Sheet length increments 0.10mm

Minimum sheet length 50.80mm

Maximum running speed with 6 blades on
a 125.00mm (4.921“) sheet

62m/min

Print or label to sheet accuracy +/-0.15mm

Advanced Features:
Includes snowball
and standard matrix
stripping, as well as
an online remote
diagnosis connection
for efficient
troubleshooting.

Rewinder

 Maximum roll diameter upper shaft 450mm

Maximum roll diameter lower shaft 800mm

Standard rewind air mandrel size 7620mm

Power Requirements 

Basic machine including GEW only
(50hz)

380/415V 3PH, E & N
32AMP/PHS

Air requirements 6 BAR

Corona Treater (IEEC Model)  2 KW

Cold foil full rotary maximum speed 50m/min

Its modular design
allows for
customization with
optional extras such as
web cleaners, corona
treaters, flat-bed
screen printing units,
hot foiling/embossing
units, and more,
catering to specific
production
requirements.

Wykrawanie: Stacja wykra-
wająca w trybie podwójnym, 
oferująca funkcjonalność 
rotacyjną i półrotacyjną.

Zaawansowane funkcje: 
Obejmuje system 
usuwania matryc 
standardowych i typu 
„snowball”, a także 
połączenie diagnostycz-
ne online umożliwiające 
szybkie rozwiązywanie 
problemów.

Cięcie: Wyposażona w 
noże rotacyjne tnące 
lub zgniatające oraz 
noże żyletkowe — po 
10 zestawów każdego 
typu.

Modułowa konstrukcja 
umożliwia personalizację 
poprzez opcjonalne 
wyposażenie, takie jak 
urządzenia do czyszcze-
nia wstęgi, systemy 
obróbki koronowej, 
płaskie jednostki sitodru-
kowe, moduły tłoczenia 
na gorąco/wytłaczania i 
inne, dostosowane do 
indywidualnych wyma-
gań produkcyjnych.

Półrotacyjna jednostka wykrawająca z 
trzema napędami serwo w systemie 
sterowania.

Zbierak odpadów typu „snowball”, 
odpowiedni do etykiet o różnych 
kształtach.

Przewijak

Maksymalna średnica roli na górnym 
wale 450 mm

Maksymalna średnica rolki na dolnym 
wale 800 mm

Standardowy rozmiar wałka 
powietrznego 7620 mm

Wymagania dotyczące zasilania

Podstawowa maszyna wraz z lampą 
GEW (50 Hz)

380/415 V, 3-fazowe, E 
i N, 32 A/faza

Ciśnienie powietrza 6 bar

Obróbka koronowa (model IEEC) 2 kW

Tłoczenie na zimno w trybie 
pełnorotacyjnym 50 m/min

Cięcie wzdłużne

Cięcie nożycami – minimalna szerokość 
pasa 15.00 mm

Cięcie nożycami – maksymalna liczba 
noży 20

Cięcie nożem żyletkowym – minimalna 
szerokość pasa 12.00 mm

Cięcie nożem żyletkowym – maksymalna 
liczba noży 20

Przewijarka odpadów matrycowych

Typ Standard / Kontakt

Maksymalna średnica przewijania 700 mm

Wykrawarka / Gilotyna metal do metalu

Maksymalne cięcie wzdłużne 304.80 mm

Przyrost długości arkusza 0.10 mm

Minimalna długość arkusza 50.80 mm

Stacja wykrawania

Typ semi rotacyjny / 
pełnorotacyjny 

Maksymalny raport wykrawania w trybie 
półrotacyjnym na cylindrze 647,7 mm 
(25,500”)

609 mm

Minimalny raport wykrawania w trybie 
półrotacyjnym 50.80 mm

Maksymalny rozmiar narzędzia 
wykrawającego w trybie rotacyjnym 
(opcja)

640 mm

Maksymalna szerokość wykrawania 350 mm

Standardowa grubość elastycznego 
narzędzia wykrawającego

0,44 mm (dopasowana 
do szczeliny 
powietrznej 0,48 mm)

Dokładność względem zadrukowanej 
wstęgi +/- 0.15 mm

Maksymalna prędkość pracy przy 6 
nożach na arkuszu 125.00 mm (4,921”) 62 m/min

Dokładność względem nadruku lub 
etykiety na arkuszu +/- 0.15 mm

Minimalny rozmiar narzędzia 
wykrawającego w trybie rotacyjnym 304.80 m/min


