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BOBINIARKA Z LAMINATOREM

TECHNOLOGIA

Rosnaca konkurencja na rynku wymaga stosowania coraz lepszych materiatow opako-
waniowych. Czescia tego jest technologia laminowania, za pomoca ktoérej dodaje sie
korzystne cechy réznych surowcow, tworzac w ten sposéb materiat wielowarstwowy
zdolny do dostarczania wysokiej jakosci opakowania dla praktycznie kazdej dziedziny
przemystu. Z punktu widzenia technologii drukowania wazne jest, aby pamieta¢, ze sam
druk moze by¢ zamkniety miedzy dwiema warstwami, dzieki czemu materiat moze spet-
nia¢ bardziej rygorystyczne wymagania zdrowotne i medyczne, a takze zapewniac lep-
szy efekt estetyczny. Surowce sg drukowane, laminowane i ciete z roli na role. Maszyny
do laminowania nie zawsze muszg by¢ uzywane na petng zmiane, poniewaz materiaty
drukowane nie zawsze muszg by¢ laminowane. Jednak po procesie laminowaniu nale-
zy zawsze usunac¢ krawedzie, oraz czesto rozcig¢ materiat na roli. Oznacza to, ze oprécz
maszyny do laminowania zawsze wymagana jest bobiniarka. Jako unikalne rozwigzanie
na swiecie maszyny do laminowania zostaty wyposazone w urzadzenie do ciecia wzdtuz-
nego, oferujgc w ten sposdéb klientom dwa kompletne urzadzenia z jedng inwestycjg o
lepszym wykorzystaniu i szybszym zwrocie kosztow inwestycji.

PIEC FUNKCJIW JEDNYM URZADZENIU

+ przygotowanie i ciecie surowcow,

+ laminowanie,

dozowanie kleju,

bobiniarka,

odprowadzanie krawedzi cietego materiatu - wyciggiem krawedziowym.

CHARAKTERYSTYKA

SPECYFIKACJA

Szeroko$¢ laminacji 200 - 1200 mm

Predkos¢ laminacji 15-300 m/min
Szerokos¢ roli 200- 1300 mm
Maksymalna $rednica roli 800 mm
Predkos¢ ciecia wzdtuznego 15-600 m/min
Minimalna szerokos¢ ciecia 500 mm
Wat frykcyjny 76 mm, 152 mm (opcja)
Sposoby ciecia noéz obrotowy, przemystowe ostrze
Ciete materiaty BOPP, PE, PET, PA, CPP, papier, AL (opcja)
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KORZYSCI

- Dwa urzadzenia w jednej cenie.
« Szybki zwrot kosztéw inwestycji.

« Pie¢ funkcji w jednym urzadzeniu.

« katwa, szybka do nauki obstuga urzadzenia.

+ Petna automatyzacja procesu produkgji dzieki systemowi Workflow 4.0.

« Autorskie rozwigzania gwarantujgce jakosc.

« Optymalizacja procesu dzieki krotszemu prowadzeniu wstegi i mniejszej ilo$ci odpadu.
« Maksymalna predkos¢ ciecia i nawijania - 600m/min, procesu laminowania - 300m/min.
Relatywnie niskie koszty operacyjne.

Kompaktowa konstrukcja.

Wsparcie technologiczne i serwis online.

Doskonata wartos¢ odsprzedazy.

WYPOSAZENIE

N6z obrotowy, przemystowe ostrze.

Wat frykcyjny.

» Bezwatowe odwijanie (opcjonalnie).

Podnoszony st6t do jednostki odwijajgcej (opcjonalnie).

« Stét prézniowy do mocowania materiatu.

+ Zbieranire odpadow krawedziawoych.

« Automatyczny docisk gotowej roli (opcjonalnie).

+ AutomatYczny roztadunek roli (opcjonalnie).

+ Automatyczna ustawienia rozmiaréw ciecia (opcjonalnie).
« Kontrola jakosci druku (opcjonalnie).
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LAMINACJA

Podczas procesu laminacji na jedng strone surowca aplikujemy cienka, jednolita warstwa
kleju, by nastepnie docisng¢ do niego drugi materiat, upewniajac sie, ze pomiedzy nimi
nie pozostato powietrze, tworzac w ten sposob tzw. duplex. Powtarzajac ten sam krok,
mozemy stworzy¢ potrdjng strukture materiatu, tzw. Triplex. Nasze maszyny do lamino-
wania opieraja sie klejach bezrozpuszczalnikowych, umozliwiajac wydajng produkcje
wysokiej jakosci nawet matych ilosci materiatow i zastepujac wczesniej stosowang tech-
nologie laminacji rozpuszczalnikowej, bardziej szkodliwej dla srodowiska.

Wyjmowany laminator z przesuwang bocznie tuleja sktada sie z 5 cylindréw, z ktorych
dwa sg hartowane w celu kontrolowania temperatury kleju. Cylinder do laminowania
jest wbudowanym cylindrem powietrznym, na ktéry mozna instalowa¢ gumowe rekawy
do naktadania kleju. Predkos¢ cylindra laminujgcego jest kontrolowana, podnoszona i
uruchamiana przez oddzielne serwo-motory. Watek dociskowy jest uruchamiany pneu-
matycznie i posiada kontrole docisku. Grubos¢ kleju jest kontrolowana automatycznie,
umozliwiajac natozenie grubosci kleju 1 g / m2, chociaz optymalna grubos¢ wynosi 1,8-2
g / m2. Ustawienia mozna zmienia¢ nawet podczas produkgji. Podgrzewany walec doci-
skowy jest kontrolowany i sterowany, tak by zapobiega¢ przed jego przegrzewaniem. Ko-
lorowy terminal dotykowy obstuguje m.in kontrole grubosci kleju, programowanie licz-
nika, zapisywania ustawien parametréw i innych funkgji. Obrébka aktywacji powierzchni
- korona, wyposazenie antystatyczne i system odprowadzania oparéw sg opcjonalne.

BOBINIARKA

Za pomoca jednego przetacznika funkcje laminatora mozna przeksztatci¢ w bobiniarke.
Oznacza to, ze maszyna jest w stanie wykona¢ dwa zadania z lepszym wykorzystaniem
i szybszym zwrotem z inwestycji. Uchwyt noza z napedem pneumatycznym nadaje sie
zarowno do nozy rotacyjnych, jak i ostrzy ,zyletkowych”. W podstawowej konfiguracji
maszyna jest wyposazona w odcigg krawedziowy, ktoéry stuzy do usuwania krawedzi la-
minowanych materiatéw. Znacznik laserowy jest rowniez czescig zespotu rozcinajacego.
Po wigczeniu wigzka laserowa zaznacza linie ciecia na materiale i potozenie gilz na obu
rozprezajacych sie watkach, co utatwia pozycjonowanie materiatu na gilzie.

GABARYTY | BUDOWA
Kompaktowa maszyna wymaga jedynie 10 m2 przestrzeni, instalacja jest prosta, a obstu-

ga wymaga zasilania elektrycznego, wody chtodzacej i zasilania sprezonym powietrzem.
Maszyna zbudowana jest na solidnej zeliwnej ramie.

3/5
. Flekso Serwis Sp. z 0.0. Sqd Rejonowy Gdansk-Pétnoc w
Nasza w1edza NIP 585 13 65 632 Gdarsku,
ul. 3 Maja 56, 81-850 Sopot PL VIl Wydz. Gosp.
w trosce o biuro@fleksoserwis.pl KRSKRS 0000123620

tel. (58) 555 05 22 REGON 192036339
Wasz dFUI( www.fleksoserwis.pl Kapitat zaktadowy 50.000 zt.
BDO 000085139



\___4
VARGA = FLEXO

PREDKOSC

Maksymalna predko$¢ mechaniczna maszyny w przypadku ciecia wynosi 600m/min. Na-
tomiast laminacji 300 m/min.

SZEROKOSC URZADZENIA

Jedna z gtéwnych zalet laminatora jest optymalna szerokos$¢ laminowania. Zgodnie z
opiniami klientéw podtoze jest dostepne bez dodatkowych opfat za ciecie, jesli miesci
sie w przedziale 1200-1300 mm. Maszyna zostata zaprojektowana nie tylko do ciecia ma-
teriatu i ciecia krawedzi po procesie laminowania, ale takze do przygotowania podtoza
do drukowania, dlatego wiekszos¢ naszych klientdw zamawia nasze maszyny na mak-
symalna szerokos$¢ laminowania 1200 mm i maksymalng szeroko$¢ materiatu 1300 mm.
Jako producent niestandardowy oferujemy proces laminacji w zakresie 500-1500 mm w
celu spetnienia specjalnych wymagan klientéw.

CHARAKTERYSTYKA URZADZENIA

Wszystkie napedy urzadzenia kontrolowane sa przez oddzielne serwo-motory i najwyz-
szej jakosci serwowzmacniacze z wbudowanymi dynamometrami sity ciagnacej, ktore
utrzymujg stata dodatnig site ciggnaca wynoszaca 5N, przy minimalnym zuzyciu energii,
niezaleznie od rzeczywistej predkosci urzadzenia i srednicy nawoju. Pozagdang dodat-
nig site ciagngca mozna kontrolowac z ekranu dotykowego. Urzadzenie daje mozliwos¢
nawijania dwukierunkowego, podczas gdy podtoze jest stabilne i zabezpieczone za po-
mocg stozkowych zaciskéw lub pneumatycznych watkéw rozpreznych. Systemy kontroli
prowadzenia materiatu na nawijaku i odwijaku wyposazone i sterowane sg za pomoca
regulowanych czujnikéw ultradzwiekowych. W sekcji odwijaka zainstalowana jest kame-
ra, ktéra moze kontrolowa¢ wydruk, niezaleznie od tego, czy wydruk jest ciggty czy prze-
rywany i niezaleznie od jego szerokosci. Inspekcja ma istotne znaczenie podczas usuwa-
nia krawedzi i dostosowania do motywu wydruku.

DOZOWNIK KLEJU

¥ T
Zadaniem dozownika kleju jest podgrzewa- Eﬁ-?'!i. II' .
nie, mieszanie i przechowywanie dwusktad- VARGA = FLEXO
nikowego kleju w s$rodowisku wolnym od O ———

wilgoci oraz dozowanie kleju do laminatora ‘
zgodnie z wczesniej ustalong proporcjg, aby
zapewnic¢ réwnomierny poziom kleju pomie-
dzy watkami. Plastikowe uszczelnienia prowa-
dzace po bokach rolek zapobiegaja przelaniu

sie kleju, zapewniajac, ze tylko niewielkie ilo- '—r

$ci kleju zostang zmarnowane do konca pro-

VARGA | ADHESIVE DOSER
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DOZOWNIK KLEJU

Réwnomierne mieszanie sktadnikdw jest wspomagane przez pneumatyczny mikser,
ktéry jest zamontowany na laminatorze, gwarantujac w ten sposéb prawidtowe miesza-
nie kleju pomiedzy rolkami ciaggtym ruchem posuwisto-zwrotnym. Dozownik jest wy-
posazony w statyczng gtowice mieszajagca, pompy zebate, falowniki, osuszacze i grzat-
ki, z ktorych wszystkie sg kontrolowane przez kolorowy terminal dotykowy laminatora.
Doktadny stosunek mieszania sprawdzany jest za pomoca przeptywomierzy, poziomy
kleju mierzone sg za pomoca czujnikow ultradzwiekowych. Sktadniki kleju docierajg do
gtowicy mieszalnika osobnymi liniami zasilajacymi, dlatego nalezy czysci¢ tylko krotkie
odcinki linii zasilajacej. Zmieszany klej moze by¢ przechowywany w pojemniku dozow-
nika przez kilka dni, minimalizujgc w ten sposéb straty kleju.

MOZLIWOSCI TECHNOLOGICZNE

« MOZLIWOSCI LAMINATORA
- laminacja jedno lub wielowarstwowych folii (BOPP, PE, PET, PA, CPP),
- papieru.
MOZLIWOSCI BOBINIARKI
- jedno lub wielowarstwowe folie plastikowe (BOPP, PE, PET, PA, CPP),
- papier, laminat ALU.
Dokfadnos¢ ciecia =1 mm.
Minimalna grubo$¢ materiatu wynosi 10 um.
Maksymalna grubos¢ materiatu wynosi 200 um .
Dopuszczalne odchylenie grubosci materiatu 5%.
Maksymalna ilo$¢ nozy: 4 plus 2 sztuki ekstrakcji krawedziowe;j .
Dopuszczalne odchylenie sity naprezenia przy statej predkosci: + 5N.
« Czas rozruchu wynosi 60 sekund, czas wytgczenia od predkosci 600 m / min w przypad-
ku normalnego zatrzymania wynosi 12 sekund, w przypadku awarii 8 sekund.
« Klient otrzymuje petna dokumentacje w jezyku polskim i angielskim w postaci:
- podrecznika uzytkownika i podrecznika konserwacji,
- dokumentacji elektrycznej,
- etykiet bezpieczenstwa,
- schematy gwintowania,
- klasyfikacji CE.

4/5
. Flekso Serwis Sp. z 0.0. Sqd Rejonowy Gdansk-Pétnoc w
Nasza w1edza NIP 585 13 65 632 Gdarsku,
ul. 3 Maja 56, 81-850 Sopot PL VIl Wydz. Gosp.
w trosce o biuro@fleksoserwis.pl KRSKRS 0000123620

tel. (58) 555 05 22 REGON 192036339

Wasz dFUI( www.fleksoserwis.pl Kapitat zaktadowy 50.000 zt.
BDO 000085139



